 全国2007年4月高等教育自学考试

生产与作业管理试题

课程代码：00145
一、单项选择题（本大题共32小题，每小题1分，共32分）

在每小题列出的四个备选项中只有一个是符合题目要求的，请将其代码填写在题后的括号内。错选、多选或未选均无分。

1.生产与作业管理在企业管理中处于（      ）

A.决策性地位
B.计划性地位

C.基础性地位
D.主导性地位

2.某加工件批量n=4件，需顺序经过3道工序加工，各工序的单件作业时间分别为：t1=10分钟，t2=5分钟，t3=20分钟，若采用平行移动方式组织生产，则该批加工件的加工总周期为（      ）

A.35分钟
B.55分钟

C.95分钟
D.140分钟

3.少品种、大批量的生产方式在设置生产单位时宜采用（      ）

A.工艺专业化形式
B.对象专业化形式

C.设备专业化形式
D.加工专业化形式

4.下列生产方式中，适合采用在制品定额法编制生产作业计划的生产类型是（      ）

A.大量生产
B.成批生产

C.单件生产
D.成组生产

5.对于MTS企业，在编制年度生产计划时，主要的决策是确定（      ）

A.品种和产量
B.成本和质量

C.价格和交货期
D.利润和销售量

6.生产计划的主要指标有：品种、质量、产量、产值和（      ）

A.提前期
B.出产期

C.投入期
D.生产周期

7.滚动计划方法的优点是（      ）

A.计划是滚动的
B.执行时可以灵活改变计划

C.计划是滚动的且稳定性强
D.计划是动态的且连续性好

8.产品的生产周期是指产品从原材料投入生产开始，一直到成品出产为止的（      ）

A.全部加工时间
B.全部有效工作时间

C.全部工序时间
D.全部日历时间

9.提高物资周转率，对企业来说意味着（      ）

A.增加流动资金占用
B.减少出产量

C.多支出利息
D.减少企业库存

10.经加工后构成产品主要实体的材料属于（      ）

A.辅助材料
B.燃料

C.主要原材料
D.一般原材料

11.企业编制物资供应计划时，计算物资需要量的依据之一是（      ）

A.物资运输定额
B.物资采购定额

C.物资消耗定额
D.物资需求定额

12.由于运输保管不善或供应材料不合格所造成的物资损耗称为（      ）

A.工艺性消耗
B.非工艺性消耗

C.技术性损耗
D.非技术性损耗

13.经常储备的特征是（      ）

A.经常变动
B.保持不变

C.持续稳定
D.有时稳定

14.独立需求是指那些具有不确定性、企业自身（      ）

A.迫切需要的需求
B.不能控制的需求

C.可以控制的需求
D.有待明确的需求

15.以下选项中，使库存出现缺货的是（      ）

A.需求率变化趋小
B.需求率变化趋大

C.需求率保持不变
D.需求率为零

16.在库存控制中，缺货成本与库存保管成本的关系是（      ）

A.正比关系
B.反比关系

C.累加关系
D.没有关系

17.在闭环MRP中，确定主生产计划时应进行（      ）

A.粗能力计划平衡
B.细能力计划平衡

C.人员和外协平衡
D.生产场地平衡

18.新产品开发方案评价的定性分析方法多用于（      ）

A.产品初步设计阶段
B.可行性研究阶段

C.产品构思的筛选阶段
D.试销阶段

19.企业与其他单位共同研制新产品，这种开发方式是（      ）

A.技术引进方式
B.联合研制方式

C.自主研制方式
D.被动研制方式

20.点检制是日本全员设备维修制的一项重要内容。其中“点”指的是被检测设备的（      ）

A.关键部位
B.某个部位

C.几个部位
D.所有部位

21.传统设备管理将工作重心放在设备使用和维修阶段，忽视了对设备（      ）

A.保养全过程的管理
B.运转与经营全过程的管理

C.购买全过程的管理
D.寿命周期全过程的管理

22.设备的可靠性是指设备在规定的时间内、规定的使用条件下（      ）

A.发生故障的次数
B.发生故障的概率

C.完成规定功能的次数
D.完成规定功能的概率

23.某设备的运行周期为169小时，在此期间发生六次故障，故障停机时间为27小时，设备的运行总时间为142小时，则平均故障间隔时间(MTBF)为（      ）

A.18.67小时
B.23.67小时

C.26.67小时
D.30.67小时

24.ISO9000族为质量管理工作提供了（      ）

A.产品质量标准
B.产品技术标准

C.质量管理标准
D.产品设计标准

25.供方为了向顾客或认证机构证实质量体系要素已经贯彻并符合规定的要求，需要提供的最高级证实是（      ）

A.存在声明
B.文件证据

C.执行见证
D.设计见证

26.根据概率论中的中心极限定理，当统计量达到一定程度后，波动使质量特性数据形成一定的分布，并在一般情况下，计量值数据服从（      ）

A.正态分布
B.泊松分布

C.指数分布
D.概率分布

27.工作研究的指导思想是（      ）

A.精益求精
B.突破创新

C.详细认真
D.实事求是

28.对于不必要的工序、不必要的搬运、不必要的检验、不必要的动作等，一律都应（      ）

A.合并
B.简化

C.利用
D.取消

29.在生产现场的照明方式上，应考虑最大限度的使用（      ）

A.人工采光
B.自然采光

C.荧光
D.混合光

30.绘制人——机联合分析图的目的是分析（      ）

A.产品的生产过程
B.零件的生产过程

C.制品的运行路线
D.人和机器的工作情况

31.JIT生产方式下的作业管理系统采用（      ）

A.推动方式
B.拉动方式

C.推拉结合方式
D.流动方式

32.JIT生产方式的核心思想是（      ）

A.消除一切浪费
B.少人化生产

C.准时化生产
D.质量保证

二、名词解释题（本大题共5小题，每小题3分，共15分）

33.工序

34.期量标准

35.物资消耗定额

36.设备无形磨损

37.动作分析

三、简答题（本大题共5小题，每小题5分，共25分）

38.企业如何实现生产过程的比例性?

39.简述生产批量、生产周期和生产提前期三者之间的内在关系。

40.简述生产计划的编制步骤。

41.简述新产品开发的程序。

42.简述精益生产的含义和内容。

四、计算题（本大题共3小题，每小题6分，共18分）

43.已知某工程项目网络图，如下图所示：(时间单位：天)
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求：(1)各结点的最早时间、最迟时间和各作业总时差；

(2)确定关键路线及总工期。

44.已知甲产品的结构树如下图所示：
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若计划生产甲产品150件，请计算甲产品各组件的需求量。

45.某零件内径尺寸公差为Φ
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mm，加工100件，得到平均值
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=20.011mm，标准偏差S=0.005mm。求工序能力指数，并对该工序能力加以评价。

五、综合分析题（本大题10分）

46.某公司每年对某产品的需求为8000件，供货厂商规定：凡一次购买500件以下的价格为10元／件，购买500件或以上的价格优惠1元／件。如果每次订货费用为30元，每件产品年库存保管费是购买价格的30%，试问经济订货批量应为多少?
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